Anwendungsbeispiel
Bergmilch Siidtirol

Die Bergmilch Siidtirol hat am Standort Bruneck ein
neues Kdsereifezentrum in Betrieb genommen und
es weitgehend automatisiert. Die Bedienung des
Reifelagers erfolgt durch ein Fahrerloses Trans-
portsystem (FTS) von MLR.

Die fahrerlosen Transportfahrzeuge (FTF) transport-
ieren die mit Kdselaibern bestiickten Gestelle zwi-
schen der Aufbrettlanlage, dem Trockenraum, den
Reiferdumen, den Kadsepflegeanlagen und einer
Ubergabestelle.

Die Steuerung der Fahrzeuge, der Schnellauftore
und der angeschlossenen Fordertechniken iiber-
nimmt das MLR-eigene Steuer- und Leitsystem
Log0S. LogOS verwaltet und koordiniert dariiber
hinaus auch die Abldufe im Reifelager. Jeder Charge

Phoenix RH-1,7 Mr

B Radarmstapler

B Schwerlastfahrzeug
M Teleskopgabel

wird bei der Einlagerung in das Reifezentrum eine
Rezeptur zugeordnet, die dann von LogOS abge-
arbeitet wird. Dazu wird das Gestell genau nach den
Vorgaben der Rezeptur von den Fahrzeugen an eine
Kdsepflegemaschine ausgelagert, dort behandelt
und anschlieBend wieder von einem FTF in einem
Reiferaum eingelagert.

Die Identifizierung der Gestelle erfolgt durch ein
Barcodelesegerdt, das am Fahrzeug angebracht ist.

Die Anlage wird in drei Schichten pro Tag, an sieben

Tagen pro Woche betrieben.
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Technische Daten

Phoenix RH-1,7 Mr

Lange 2.988 mm

Breite 1.650 mm

Hohe 3.690 mm

Bodenfreiheit 27 mm unter dem Fahrzeugrahmen

Tragfdhigkeit 1.750 kg

Eigengewicht (mit Batterie) 966 kg

Geschwindigkeit Vorwarts: 1,2 m/s
Riickwérts: 1,2 mm/s

Batterie Blei-Batterie 6EPzS 48 V / 630 Ah

Schutzeinrichtungen Laserscanner vorne und hinten, 2 x Nothalt-Taster vorne und hinten,
Schaltleisten am Vorderbau

BestimmungsgemadRBe Lasten Reifegestelle aus Edelstahl mit und ohne eingelegte Bretter und Kaselaibe

Abmessungen: max. 1.700 x 1.570 x 2.407 mm (L x B x H)
Gewicht: max. 1.750 kg
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