Anwendungsbeispiel
Porsche

Bei Porsche verbinden 14 magnetgefiihrte fahrerlose
Transportfahrzeuge die automatischen Lagerbe-
reiche mit der Produktion.

Die Fahrzeuge des Typs Phoenix KGLT-1,0 M bringen
Normalpaletten und Gitterboxen vom Hochregal-
lager zu den insgesamt 21 Ubergabestationen. Sie
sind mit zweistrdngigen Kettenforderern ausge-
stattet, die die Lasten (iber eine Verschiebe-
einrichtung von der Ubergabestelle aufnehmen.

Die MLR eigene Leit- und Steuersoftware iibernimmt
die gesamte Fahrzeug-, Auftrags- und Fahrkursver-
waltung. Sie steuert dariiber hinaus die Forderer
und die Gebdudetechnik, inkl. der Brandschutz-
tiiren.

Phoenix KGLT-1,0 Mr

Fahrzeugart

Gabelhochubwagen
Hochhubstapler
Radarmstapler
Schubmaststapler
Spreitzenstapler
Deichselstapler
Teleskopgabelstapler
Seitenschubstapler
Schmalgangstapler
Hochregalstapler
Schlepper
Unterfahrschlepper
Plattformwagen

B Sonstige
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Sonderausstattung

RFID-/Barcodeleser
Wiegevorrichtung
Dosiervorrichtung
Rollenbahn
Bandforderer
Kettenférderer
Flexible Lastaufnahme
Deckelheber

Dualer Betrieb
Edelstahlfahrzeug
Reinraumfahrzeug
Outdoorfahrzeug
Schwerlastfahrzeug
Sonstige
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Zusatzlich verwaltet LogOS die in den Fahrzeugen
eingesetzten Batterien. Sobald eine Batterie geladen
werden mul, steuert das Fahrzeug eine Batterie-
wechselstation an. Die leere Batterie wird auto-
matisch herausgezogen, per Regalbediengerit in ein
Regalfach eingelagert und der Ladevorgang wird
selbstdandig gestartet. Gleichzeitig wird eine aufge-
ladene Batterie entnommen und automatisch in das
wartende Fahrzeug eingesetzt.
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System GmbH
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Phoenix KGLT-1,0 Mr

Abmessungen (L x B x H)
Traglast

Bodenfreiheit

Antrieb
Geschwindigkeit
Bremse

Fahrwerk

Last
Lastaufnahmemittel
Positioniergenauigkeit
Energiekonzept
Batterieladung
Dateniibertragung
Navigation
Sicherheitseinrichtungen

MLR System GmbH
71640 Ludwigsburg
www.mlr.de

2.410 x 1.080 x 2.150 mm

1.000 kg

30 mm

48 V/1,2 kW DC

1,6 m/s

Magnet-Haltebremse

3-Rad Fahrzeug; vorne: Radnabenantrieb, hinten: Lastrader und Messrader
Normalpaletten, Gitterboxen

Kettenférderer

+/-10 mm

Bleibatterie 48 V/240 Ah

automatisch

Breitbandfunk

Magnet

Laserscanner vorne und hinten, Schaltleisten umlaufend
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System GmbH
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Ein Unternehmen der ROFA INDUSTRIAL AUTOMATION GROUP



