Anwendungsbeispiel
Wernsing

Der Feinkosthersteller Wernsing hat den Paletten-
transport in seiner Produktion mit Hilfe eines
Fahrerlosen Transportsystems (FTS) automatisiert,
das werktaglich an 24 Stunden, rund um die Uhr, im
Einsatz ist.

Ein fahrerloser Gegengewichtsstapler vom Typ
Phoenix nimmt Euro- und ISO-Paletten mit Roh- und
Fertig-produkten sowie Verpackungsmaterial an
verschiedenen Fordertechniken und an boden-
ebenen Stellpldtzen auf und transportiert sie zu den
innerbetrieblichen Lagerpldtzen.

Sobald eine Palette auf der Rollenbahn bereit steht,
meldet dies ein Belegtsensor an den Leitrechner. Es
wird eine Transportanforderung ausgeldst und das

Phoenix GG-1,2 Mr

Fahrzeugart

Gabelhochhubwagen
Hochhubstapler
Radarmstapler
Schubmaststapler
Spreitzenstapler
Gegengewichtsstapler
Teleskopgabelstapler
Seitenschubstapler
Schmalgangstapler
Hochregalstapler
Schlepper
Unterfahrschlepper
Plattformwagen
Sonstige
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Sonderausstattung

RFID-/Barcodeleser
Wiegevorrichtung
Dosiervorrichtung
Rollenbahn
Bandforderer
Kettenforderer
Flexible Lastaufnahme
Deckelheber

Dualer Betrieb
Edelstahlfahrzeug
Reinraumfahrzeug
Outdoorfahrzeug
Schwerlastfahrzeug
Sonstige
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Fahrzeug fahrt selbstdndig zum entsprechenden
Ubergabeplatz. Blocklager doppelt hoch als Puffer-
lager werden auf- bzw. abgebaut.

Die Koordination und Steuerung von Fahrzeug und
Materialfluss  libernimmt dabei die MLR-eigene
Steuer- und Leitsoftware. Eine Schnittstelle zum
ibergeordneten Host sorgt fiir die innerbetriebliche
Information der Zu- und Abgdnge. Stationdre Ein-
richtungen wie Brandschutztore, Ladegerdte sowie
die Verwaltung der Blocklager werden von LogOS
iiber-wacht bzw. verwaltet.
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Technische Daten

Phoenix GG 1,2 Mr

Abmessungen Ldnge: 2.717 mm
Hohe: 2.185,5 mm (angehoben: 3.133 mm)
Breite: 1.000 mm, inkl. seitliche Schaltleisten

Tragfdhigkeit 1.200 kg
Bodenfreiheit 35 mm unter dem Fahrzeugrahmen
Geschwindigkeit Vorwarts 1,0 m/s
Riickwérts 1,0 m/s
Batterie Li-Ionen-Batterie 44,4 V/280 Ah,
Bestimmungsgemale Lasten verschiedene Waren auf Paletten
Abmessung: max. 1.140 x 1.140 mm (L x B)
Schutzeinrichtungen Laserscanner vorne und hinten, je zwei Nothalt-Taster vorn und mittig,

Schaltleisten seitlich und vorne
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