Anwendungsbeispiel
ZF Passau

Der Automobilzulieferer ZF Friedrichshafen AG hat
an seinem Standort in Passau zwei neue Montage-
bander fiir Busachsen in Betrieb genommen. Ein
Fahrerloses Transportsystem (FTS) von MLR iiber-
nimmt dabei den Transport der Werkstiicke durch
die jeweiligen Montagestralen. Die 19 auto-
matischen Plattformwagen vom Typ Caesar sind mit
einer Sondervorrichtung zur Lastaufnahme der
Montagewagen ausgestattet.

Dem FTF wird an einer zentralen Station am je-
weiligen Bandanfang eine Achse iibergeben und
diese wird durch das Montageband getaktet. Am
Bandende wird die Achse wieder abgenommen, um
das Ver-senden des fertigen Aggregats zu
ermoglichen.

Caesar P-2,0 Mr

B Plattformwagen

Bl Schwenkeinheit

Das leere FTF fahrt anschliessend zum Bandanfang
zuriick und steht fiir einen neuen Montagezyklus
bereit.

Die Koordination und Steuerung der fahrerlosen
Fahrzeuge sowie die Abarbeitung der Transport-
auftrage ilibernimmt das MLR-eigene Steuer- und
Leitsystem LogO0S. Die Transportauftrdge werden
von einem bauseitigen Host generiert und iiber eine
Datenschnittstelle an LogOS iibertragen.

Die Anlage ist sechs Tage in der Woche, jeweils 24
Stunden tdglich, und rd. 300 Tage im Jahr in
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Caesar P-2,0 Mr

Lange

Breite

Hohe (Plattform)
Gewicht (mit Batterie)
Tragfdhigkeit max.
Bodenfreiheit
Geschwindigkeit

Batterie
Schutzeinrichtungen

BestimmungsgemdRBe Lasten

MLR System GmbH
71640 Ludwigsburg
www.mlr.de

Technische Daten

1.650 mm

900 mm

400 mm

805 kg
2.000 kg
16 mm unter den Vulkollanschiirzen
Halbautomatikbetrieb: vorwarts: 0,5 m/s; riickwarts: 0,5 m/s
Automatikbetrieb: vorwarts: 0,3 m/s; riickwarts: 0,3 m/s
Lithium-Eisenphosphat-Akku (LiFeP04) 48V [ 100 Ah
Laserscanner vorne, je zwei Nothalt-Taster vorne und hinten,
je ein Nothalt-Taster auf dem Lastteil
Vorderachsen
Gewicht: max. 2.000 kg
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