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GUT DURCHDACHT

Fur den Umzug der AKL-fahigen Artikel hat
BSS gemeinsam mit KUKKO und proALPHA
spezielle Strategien entwickelt, um die Um-
zugsphase moglichst wenig zu beeinflussen.
Kernfunktionen des LVS sowie die komplette
datentechnische Schnittstelle wurden bereits
Monate vor der eigentlichen Betriebsverla-
gerung am Standort Remscheid produktiv
genommen, so dass mit Produktivnahme
der Anlage in Hilden wesentliche Teile der
Lagerverwaltung bereits ihre Feuertaufe
Uberstanden hatten und viele Bediener mit
der Bedienung vertraut waren.

Im Zuge der Betriebsverlagerung von Rem-
scheid nach Hilden hat KUKKO nicht einfach
nur ein automatisches Kleinteilelager einge-
fihrt, sondern sich mit Hilfe richtungswei-
sender und zum Teil véllig neu erarbeiteter
Prozesse und Funktionen in Lagerverwaltung
und Warenwirtschaft als moderne Werkzeug-
fabrik am zentralen Standort Hilden komplett
neu aufgestellt.

Weitere Ausbauten des Logistikzentrums in
Hilden sind bereits in Planung

Einblick ins AKL
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KUKKO Werkzeugfabrik
Kleinbongartz & Kaiser oHG

HILDEN // NEUBAU

INTRALOGISTIK IN BESTFORM
SYSTEMLOSUNGEN AUS EINER HAND!
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INTRALOGISTIK IN
BESTFORM.

SYSTEMLOSUNGEN AUS EINER HAND!

Remscheid — Wiege der Werkzeugindustrie — war bis vor kurzem der
zentrale Standort der KUKKO Werkzeugfabrik Kleinbongartz & Kaiser
oHG. Die Firmengriinder gelten als Erfinder der Werkzeuggattung Ab-
zieher fiir Anwender in Handwerk und Industrie. Diese praktischen
Spezialwerkzeuge nutzen mechanische oder hydraulische Krafte zum
zerstorungsfreien Lésen von Zahnradern, Kugellagern und dhnlichen
Komponenten von Wellen und Achsen in allen Bereichen der Technik.

Das Qualitdtssiegel ,Made in Germany“ geniel3t nach wie vor einen
exzellenten Ruf. So hat nicht zuletzt das klare Bekenntnis zum Pro-
duktionsstandort Deutschland entscheidend dazu beigetragen, dass
die KUKKO Werkzeugfabrik weltweit der fiihrende Entwickler und
Produzent von Abziehwerkzeugen ist. Seit Griindung im Jahr 1919
setzt das Traditionsunternehmen auf die Kombination von handwerk-
licher Tradition und innovativer Technik. Das Resultat sind Premium-
produkte, die in Industrie und Handwerk einen nahezu legendaren
Ruf geniel3en.

GUT GERUSTET FUR DIE ZUKUNFT

Im Laufe der Jahrzehnte war der Standort Remscheid - KUKKO
war mit insgesamt 3 Werken iiber verschiedene StraRenziige
verteilt - aber zu untibersichtlich und klein geworden. Dies
erschwerte die innerbetrieblichen Abldufe erheblich, und so
beschloss die Inhaberfamilie im Jahr 2010 eine Konzentra-
tion des gesamten Betriebes an einem neuen Standort. Da
Remscheid kein passendes Grundstiick zur Verfiigung stellen
konnte, griff Firmenchef Michael Kleinbongartz kurzentschlos-
sen zu, als ihm ein ideal passendes Objekt im nahen Hilden
angeboten wurde.

Begleitend zur Verlagerung des Unternehmens wurde die kom-
plette Reorganisation der gesamten Logistikprozesse beschlos-
sen. In Kooperation mit der BSS Materialflussgruppe als Gene-
ralplaner und -unternehmer entstand in den Jahren 2012/2013
am neuen Standort eine hochmoderne automatische Anlage
fiir die Lagerung und Distribution des tiber 5 000 Artikel
starken Produktsortiments. Entstanden ist eine wegweisende
Materialflusslosung, die nicht nur Artikel ein- und auslagert,
sondern wie ein zentrales Nervensystem Wareneingang, Lager,
Produktion, Montage, Konfektionierung, Kommissionierung
und Versand verkniipft.

Blick tiber Fordertechnik und Arbeitsplatze
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DIE REALISIERUNG

Der hisher komplett manuell durchgefthrte innerbetriebli-
che Warenfluss sowie die ebenfalls manuell durchgefiihrte
und verwaltete Lagerung von Halbfertig- und Fertigwaren
wird nun durch eine von BSS entworfene Logistiklosung mit
automatischem Kleinteilelager (AKL) und raffiniert gefiihrter
Behalterforderanlage tibernommen. Die gesamte Ver- und
Entsorgung von Montage, Konfektionierung und Bestiickung
von Werkzeugkoffern sowie der Bereiche Mehrfachkommissi-
onierung und Verpackung erfolgt vollautomatisch iber dieses
Fordersystem.

,Die aus Kapazitatsgriinden dringend erforderliche Erweite-
rung ware am alten Standort nur mit sehr hohem Aufwand
moglich gewesen®, so Michael Kleinbongartz, geschaftsfiih-
render Gesellschafter der KUKKO Werkzeugfabrik, der das
mittelstdndische Unternehmen bereits in der 4. Generation
leitet. ,Wir mussten uns daher nach einer Alternative um-
schauen, bei der alle Voraussetzungen stimmen, und sind in
Hilden fiindig geworden.*

Das neue 30 000 Quadratmeter groBe Grundstiick bot ideale

Erste Bauphase AKL

Seit Ende 2013 ist das Logistiksystem in Betrieb. Herzstiick
und Leistungstrager ist das doppelt tiefe 3-gassige automati-
sche Kleinteilelager (AKL) fiir iber 16 000 Behalter. Es ist

33 m lang und 7 m hoch. Ver- und entsorgt wird das AKL
durch drei vollautomatische Regal-bediengerate (RBG), die
eine Spitzengeschwindigkeit von 4,5 Metern pro Sekunde
erzielen. Pro Stunde kénnen rund 300 Behalterein- und
-auslagerungen (Doppelspiele) vorgenommen werden. Zum
Vergleich: Im alten Lager waren 10 Mitarbeiter damit be-
schaftigt, 50 Auftrage am Tag zu bearbeiten. Mithilfe des AKL

Bedingungen fiir die Komplettverlagerung der drei Rem-
scheider Betriebe des KUKKO-Firmenverbunds. Neben dem
neuen Logistikzentrum mit Anbindung an Produktion und
Montage sollten auch die Werkzeugfabriken KUKKO, WILBAR
und TURNUS am neuen Standort Hilden in den Bereichen
Konstruktion, Fertigung und Versand unter einem Dach volle
Leistung bringen. Auch die glinstigen Verkehrsanbindungen
spielten bei der Standortentscheidung eine grofe Rolle. So
ist neben der Autobahn auch der Flughafen Diisseldorf ganz
in der Nahe und schnell zu erreichen. ,Unsere Qualitédtspro-
dukte werden weltweit verschickt, und gerade die internati-
onale Kundschaft schatzt eine reibungslos funktionierende
Versendung der Ware*, erklart Michael Kleinbongartz.

Der Startschuss fiir die Detailplanung des neuen Logistik-
zentrums fiel bereits im Jahr 2011, als sich KUKKO in einer
friihen Phase der Verlagerungsplanung darauf festlegte, dass
BSS das Vorhaben federfiihrend unterstiitzen solle. Nach
Uberwindung aller biirokratischen Hiirden und Abschluss
samtlicher Baumallnahmen wurde Mitte 2013 mit der Errich-
tung des AKL begonnen.

Mehrfachkommissionierplatz
schafft KUKKO heute bis zu 300 Auftrage.

Eine weitere Besonderheit der Anlage ist der in die Forder-
technik integrierte Mehrfachkommissionierplatz, an dem bis
zu drei Auftragsbehalter nach dem Prinzip ,Ware-zum-Mann®
gleichzeitig kommissioniert werden kénnen. Kommissioniert
werden Auftrége fiir den Versand, die Montage oder die
Konfektionierung. Die erzeugten Auftragsbehalter gelan-

gen anschlieend tiber die Fordertechnik bis hin zu ihrem
Bestimmungsort.
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Damit der gesamte Materialfluss vom Wareneingang ins AKL tiber den
Kommissionierplatz bis hin zu Montage, Konfektionierung und Versand
problemlos funktioniert, sind reibungslos ineinander greifende Teilsyste-
me gefragt. Die KUKKO Werkzeugfabrik vertraut dabei konsequent auf das
vom Intralogistikspezialisten BSS selbst entwickelte und seit vielen Jahren
standig weiter entwickelte Lagerverwaltungssystem (LVS) BSS-L. In engem
Schulterschluss mit der Stammdatenverwaltung und Auftragsverwaltung
im kundenseitigen Warenwirtschaftssystem proALPHA sorgt es fiir eine

in der fast hundertjahrigen Geschichte von KUKKO noch nie dagewesenen
Transparenz und Optimierung der Betriebsabldufe bei hochstem Bedien-
komfort.

Um den Zustand der Anlage in Echtzeit verfolgen zu kénnen, steht — wie
in fast allen BSS-Anlagen - eine umfangreiche Prozessvisualisierung zur
Verfligung. Alle Warnungen und Stérmeldungen werden hier zentral
erfasst und ausgewertet. Die farbliche Darstellung ermoglicht eine schnel-
le Identifizierung der betroffenen Anlagenteile, so dass der Mitarbeiter im
Lagerleitstand umgehend reagieren kann.

Gurt- und Réllenférderer

PROJEKT-ECKDATEN

AKL FUR BEHALTER

>L3mxB13mxH7m

- 3 Regalgassen

- Doppelt tiefen Lagerung, langs
- 16 320 Stellplatze

- 3 RBGs mit Kombiteleskop

- Ein-/Auslagerleistung (gesamt):
300 Behilter/h

BEHALTERFORDERTECHNIK

> Ein-/Auslagerleistung: 800 Behilter/h

< Integrierte Kommissionier- und
Verpackungsplatze

> Waage + NiO-Bahn

> Arbeitsplatze fiir Wareneingang und
Konfektionierung

- Fordertechnikbiihne und Abgitterungen

SOFTWARE

> Komplette Automatisierungstechnik

- Anlagenvisualisierung (inkl. Hardware und
Lizenzen)

- Materialflussrechner und Lagerverwaltungs
system



