Perfekte Forderung

Nach erfolgreichem Umbau und Inbetriebnahme eines Power & Free-Systems
durch die Firma Rofa startet Europas groBter Hersteller von Fahrerkabinen und
SchweiBteilen fiir Bau- und Landmaschinen mit gesteigerter Produktivitat.

Die Firma TIM, die seit 1980 zur Fritz-

meier Gruppe gehort, ist Europas
grofiter Hersteller von Fahrerkabinen und
Schweifiteilen fiir Bau- und Landmaschinen.
Ein Power & Free-System zum Transport
von geschweifSten Caterpillar-Fahrerhdusern
von der Schweifistrafe zur Lackiererei am
Hauptsitz in Bergues in Nordfrankreich wur-
de durch die Rofa GmbH bereits im Jahr
2008 realisiert. Bei dieser Anlage wurden
nun der Speicher und die Zufiithranlage um
45 Stellplatze erweitert und ein neues Hal-

lenteil an das Fordersystem angeschlossen.

In der 180 Meter langen Gesamtanlage be-
finden sich 90 Fahrzeuge, die iiber ein me-
chanisches Aufpufferungssystem verfiigen.
Die Nutzlast der Fahrzeuge betriigt 600 Ki-
logramm. Die Férdergeschwindigkeit kann
variabel, im Bereich zwischen acht bis zehn
Meter die Minute, eingestellt werden. Die
Aufgabe der Kabinen erfolgt an einer Hub-
Senkstation im neu angeschlossenen Hal-
lenteil. Zwei automatische Weichen ermég-
lichen hier die Einfahrt von Kabinen in das
Bestandssystem und die Einfahrt von Leer-
wigen in die Erweiterung, Die Erweiterung
ist mit einem autarken Kettenkreislauf aus-
gestattet und besitzt eine Spannstation und
zwei Antriebsstationen. Im Vollstrang zwi-
schen Aufgabe- und Abgabehubstation kén-
nen bis zu 45 Fahrerkabinen gepuffert wer-
den. Die gepufferten Kabinen werden bei

Bedarf am Abgabeheber auf Hallenniveau
abgesenkt und an die Lackierlinie iiberge-
ben. Um eine maximale Verfiigbarkeit ga-
rantieren zu kdnnen, wurden zwei Antriebs-
stationen verbaut, wobei bei Ausfall eines
Antriebs der Anlagenbetrieb fortgesetzt wer-
den kann.

Individuelle Anpassung Gesteuert wird
die Anlage iiber eine Siemens SPS mit Be-
dienpanel. Der Kunde kann hier die Puf-
ferstande direkt an die aktuellen Produk-
tionsbedingungen
anpassen. Je nach
Bedarf kénnen die
Wigen aus dem
Erweiterungspuffer
in den Bestands-
puffer eingefah-
ren werden. Dazu
werden in der SPS
die Belegungen ge-
speichert und die
Fahrzeuge an den
Entscheidungs-
punkten mit der
Sensorik an der
Schiene gezihlt.
Das Anpassen der Parameter erfolgt am
Bedienpanel der SPS.

Die Vorgaben des Kunden konnten bei die-
sem Projekt vollstindig umgesetzt werden.
Zum einen werden die Fahrwege vom stark
angestiegenen Staplerverkehr entlastet. Zum
anderen sind die Kabinen oberhalb des Fahr-
wegs entlang der Forderstrecke in einem
Puffer gespeichert, wodurch der vorherige
Lagerplatz innerhalb der Halle fiir die Pro-
duktion genutzt werden kann. Nach erfolg-
reichem Umbau und Inbetriebnahme startet
der Kunde mit gesteigerter Produktivitit in
die zweite Jahreshalfte. Unabhingig von dem
P&F-System realisierte Rofa auflerdem eine
50 Meter lange Shuttle-Elektrohdngebahn
mit Doppelstrang-Kettenzug, die der auto-
matischen Riickfithrung von Leerpaletten
vom Ende zum Anfang in der Schweif3stra-
f3e dient. » www.rofa-gmbh.de
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