Aus Alt wird Neu

Anspruchsvolles Sanierungskonzept sukzessive umgesetzt

Nachlassende Vitalitat zahlt zu den
Zeichen des Alter(n)s. Da macht
auch die Technik keine Ausnahme.
Wie sich Kraftreserven systema-
tisch und sukzessive mobilisieren
lassen, zeigt das Beispiel des Tra-
ditionsunternehmens Eickhoff in
Bochum. Hier hat die BSS Material-
flussgruppe aus Solingen 4 voll-
automatische Regalbediengerate
erfolgreich komplett mechanisch
und elektrisch tGberholt.

B Martin Gréb

Die Eickhoff-Gruppe beschaftigt weltweit
rund 1000 Mitarbeiter, 900 davon am
Stammsitz im Herzen des Ruhrgebiets. Im
Jahr 1864 als EisengieBerei gegriindet,
pro fitierte das gegenwartig in funfter Ge-
neration inhabergefihrte Unternehmen
Uber Jahrzehnte von der Hochkonjunktur

Projektdaten

» Projekt:
Mechanische und elektrische
Sanierung der 4 vollautoma-
tischen RBG

Betreiber:

Gebr. Eickhoff Maschinenfabrik
und EisengieBerei GmbH,
Bochum

Realisierungszeitraum:
20 Tage

Wertumfang der
Modernisierung:
ca. 600000 €

Ergebnisse:
Leistungssteigerung und
Erhéhung der Anlagenverfiigbar-
keit, reduzierte Fehlerquote und
erhohte Liefertreue, schnelle
Fehlererkennung, Wiedererlan-
gung der Ersatzteilsicherheit fiir
Mechanik- und Elektroteile fiir
mindestens 15 Jahre

Generalunternehmer:
BSS Bohnenberg GmbH, Solingen

Subunternehmer:
Telogs GmbH, GieBBen
(mechanische Umbauten)

Thepas GmbH, Bad Wildbad
(Anpassung MFR)

im Steinkohlebergbau. Als Reaktion auf
die Krise und die zurtickgehende Bedeu-
tung dieses Wirtschaftszweigs hat Eick-
hoff jedoch rechtzeitig ein neues Stand-
bein jenseits der Kohle aufgebaut und fer-
tigt seit Anfang der 90er Jahre auch
Getriebe fiir Windkraftanlagen.

Effizienz in Produktion und
Logistik gefragt

.Neueste Technologien sind fur uns Vor -
aussetzung, um auf kosteneffizienten
We gen erstklassige Produkte herzustellen.
Zugleich sichern innovatives Denken und
vorausschauendes Handeln unseren Vor-
sprung”, umschreibt Christian Bilawski, Lo-
gistikleiter der Eickhoff-Gruppe, das Er-
folgskonzept. Das gilt auch fiir die Logistik.
So war es nur konsequent, in die Sanierung
des Hochregallagers, das im Jahr 1986 sei-
nen Betrieb aufgenommen hatte, zu inves-
tieren. Dies betraf in erster Linie den Aus-
tausch der alten S5-Steuerungen gegen die
aktuelle Baureihe S7 sowie eine General-
Uberholung der zentralen Antriebs- und
Mechanikkomponenten. Beeinflusst wur -
de diese Entscheidung durch zeit- und kos-
tenintensive Beschaffungsprozesse in der
Ersatzteilversorgung. Nicht minder aus-
schlaggebend war jedoch der Wunsch
nach erhéhter Anlagenverfligbarkeit und
Prozesssicherheit bei reduzierten Betriebs-
kosten. Dieser Herausforderung stellte sich
die BSS Materialflussgruppe aus Solingen,
die die SanierungsmaBnahme im laufen-
den Betrieb umsetzte. ,,Der Umstand,dass
BSS europaweit be reits mehr als 500 In-
tralogistik-Projekte erfolgreich realisiert
hat, war einer der Griinde, weshalb unsere
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© Vier 30 Meter hohe RBG wurden komplett iiberholt

Entscheidung fur das Solinger Unterneh-
men gefallen ist”, so Bilawski.

Parametrierbare Fahrkurven-
regelung sichert die Flexibilitat

Das Hochregallager fir Gitterboxen mit
Anbindung an die zu- und abflihrende For-
dertechnik inklusive Kommissionierung ver-
fligt Gber vier 30 Meter hohe vollautoma-
tische Regalbediengerate (RBG), die BSS
Uber einen Zeitraum von insgesamt 20 Ta -
gen umfassend modernisiert hat (Bild @).
Der grundsatzliche Funktionsablauf der
Anlage wurde dadurch nicht gedndert.
Zudem erfolgte kein Eingriff in die Forder-
technik. Die Ein- und Auslagerauftrage
werden weiterhin vom Lagerverwaltungs-
System erzeugt und Uber den Material-
flussrechner (MFR) an die SPS Uibergeben.

Gesteuert werden die Paletten-RBG
heu te durch stationédre S7-Steuerungen
aus der 300er-Familie. Positionierung und
Fahrkurvenregelung erfolgen in der SPS
und erfillen die speziellen Anforderungen
von Eickhoff in vollem Umfang. Damit sind
storende Mastschwingungen auch bei An-
fahren der oberen Lagerebenen sowie
lange Beruhigungszeiten vor Aufnahme
der Ladung so gut wie ausgeschlossen.
Durch einen von BSS entwickelten und in
die SPS integrierten Software-Positionier-
baustein ist man zudem von der Art und
dem Fabrikat des Antriebreglers unab-
hangig.

Das Softwaremodul hat den weiteren
Vorteil, dass sich samtliche Fahrkurven vol-
lig frei parametrieren lassen. Das erlaubt
auch, mehrere unterschiedliche Fahrkur-
ven in der Steuerung abzulegen, die dann
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in Abhangigkeit von der gerade beforder-
ten Last frei gewahlt werden. So lassen
sich z. B. Flussigkeiten oder GefahrgUter
bei laufendem Automatikbetrieb mit redu-
zierten Beschleunigungswerten und Hub-
geschwindigkeiten transportieren.

Integrierte Diagnosesysteme
fiir einen reibungslosen Anlagen-
betrieb

Im Zug der RBG-Sanierung wurden auch
die Teleskopgabeln der Gerate, die Lasten
bis 1,5 t handhaben, getauscht. Weil auch
Sondergitterboxen mit Uberbreite eingela-
gert werden, kamen spezielle Lastaufnah-
memittel mit 3 Teleskopzinken zum Ein-
satz, wobei der dritte Zinken Uber einen ei-
genen Antrieb wahlweise mit ausgefahren
werden kann. Die RBG-Sensorik ist — mit
Ausnahme der Wegmess-Systeme in x-, y-
und z-Achse, der kompletten Tischsensorik
sowie der Datenlichtschranken - unveran-
dert geblieben.

Zudem wurden an jedem Gerat die
Hangekabel durch Energiekette mit Fiih-
rungsrinne ersetzt, der mitfahrende
Schaltschrank getauscht (Bild @), Schleif-
leitungen erneuert, Laufrad mit Welle aus-
gewechselt sowie Fahr- und Hubantrieb
getauscht —der Fahrantrieb sogar inklu-
sive Getriebe.

Einzelstorungen werden nun dezentral
erfasst, so dass eine schnelle Fehlererken-
nung moglich ist. Bei Ausfall eines RBG ist
die Moglichkeit gegeben, den Anlagenbe-
trieb bis zur Instandsetzung aufrecht zu
erhalten. Fiir den wahlweise Halbautoma-
tik-, Hand- und Einrichtbetrieb stehen Eick-
hoff jetzt pro RBG insgesamt 2 Bedienter-
minals zur Verfligung. Darlber lassen sich
die Prozesse visualisieren und steuern. Es
konnen Befehlstelegramme eingegeben
oder ausgelesen und Stérungsmeldungen
abgelesen werden. Zudem lassen sich die
Steuerungsparameter der Gerate Uber
diese Terminals kontinuierlich an tagesak-
tuelle Anforderungen anpassen. Status-
meldungen werden wie bisher an den MFR
gesendet, die Informationen sind jedoch
heute wesentlich detaillierter. Dazu wer-
den die Fehlermeldungen der neuen S7 in
die bisher bekannten Statusmeldungen an

@ Bei der Sanierung wurden auch die auf den RBG angebrachten
Schaltschranke ausgetauscht.

den MFR Ubersetzt und neue Statusmel-
dungen erganzt.

Komplett erneuert wurden die absolu-
ten optischen Wegmess-Systeme. Sie er-
moglichen eine millimetergenaue Bestim-
mung der jeweiligen Achspositionen —
auch bei Unebenheiten der Fahrschiene,
Schlupf des Antriebrads oder anderen Un-
wagbarkeiten. Die Position ist auch bei
Spannungsausfall und -wiederkehr sofort
be kannt —es missen keine weiteren
Grundstellungs- oder Referenzierfahrten
durchgefiihrt werden.

Verfiigbarkeit gesteigert -
Leistung erhoht

»Gerade bei hochdynamischen Anlagen
mussen alle Systemkomponenten, und
hierbei vorrangig die RBG, eine hohe Ver-
flgbarkeit aufweisen”, wei3 Bilawski. ,,In

(Bilder: BSS)

einer schon fast rekordverdachtigen Zeit
haben wir mit BSS als erfahrenem Partner
an unserer Seite das Storungsrisiko deutlich
senken konnen.” Dariber hinaus profitiert
Eickhoff von einer signifikanten Steigerung
der Durchsatzleistung, reduzierter Fehler-
quote und erhohter Liefertreue. Vorteil flr
die Mitarbeiter sind moderne, nach ergo-
nomischen Prinzipien gestaltete Arbeits-
platze - ein Faktor, der wesentlich zur Stei-
gerung der Produktivitat beitragt. O

Dipl.-ing. Martin Gréab
ist Leiter Vertrieb und
Projektierung bei der
BSS Bohnenberg GmbH,
Solingen
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